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# PLEASE READ INSTRUCTIONS & ASSQOCIATED DRAWINGS BEFORE INSTALLATION

8 VOR AUFSTELLUNG LESEN SIE BITTE DIE ANLEITUNGEN UND DIE DAZUGEHORIGEN
ZEICHNUNGEN

# VEULLEZ LIRE LES DIRECTIVEES ET LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE ATTENTIVEMENT
AVANT DE PROCEDEA A LINSTALLATION

1 POR FAVOR LEA LAS INSTRUCCIONES DE LOS ESQUEMAS ANTES DE INSTALARLO
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Assemble the puller according to the indicated numbers
Zusammenbau der einzugsvorrichtung

Instructions d'assemblage du mécanisme d'entrainement
Instrucciones de ensamblaje de los tiradores
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Wenn puller an nicht versenkte maschine angebaut werden soll
Sans bati pour machine mtéq'e‘e
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INSTRUCTIONS D'INSTALL
~ INSTRUCCIONES DE INSTA

FRS (AR RESEET)

Pul studon (slud is oplicnal parls)

Stifte fur abergroBe antriebsscheiben faxkul ative teile
Goujons pour poulies picces oplionnelles

Pernos para poleas piezas opcionales
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Exemple 2 ° N
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Example 3
Beispiel 3
Exemple 3
Ejemplo 3
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Adjusting high.low & parallel
Einstellung hochftief & parallel
Reglage du haut, bas et paralléle
Asustase superior, inferior y paralelo
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High & low Parallel
Hoch & tef Parallel
Haut et bas Paralléle
Superior ¢ inferior Paralelo
B rERRENFA@-4TH
Do not tighten the screw until no.@-4 A ~

Schraube nicht fest anziehen @-4
Na pas serrer cette vis @-4
No apretar este tornillo ©-4
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Timing geers must be para lel

Das sleverungsgestange muB genau
synchroniseer! sein

Les engrenages de oigtrioution daivent étre
parfaitemant zlignés

Los engranas de Jincronizacion deban estar
perfectamente clinezdas
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ABMKEEMRERE

Adjus! lension of imny Dell

Spannung des (berrcgungsremens eingtellen
La tersion de k& courro dajusiement

Reglale dzla corroe Te vrans
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Adjust tension of tmirg beit

Spannurg das Ubertragungsremans enstslien
La tension de la counc d'ajustemen:

Feglese dza corrza ce trans
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Adjust input shaft position Regler la position de l'arbre d'sntree Roller speed
Position der antriebswelle  Ajusiar Ia posicion del ¢jc de entrada Geschwindigkeit cer rolle
Vitesse du roulsau
THETFREY PERNUBHE A TRURE. F¥HASERES Velocidad del rodillo
Needie to the toppest position Meet tte both red line on transmsscr iapul shaft, tighten
Nada in ihre hochste sielng bringen the timirg gear sc1cw
Placer laigulie 3 sa positier la plus haute Wenn sich de rolen rien berihwan  chrasbe des ces
Colccar 1a aguja sobre su mds alta posicion | [®URILTEGESIANgas anziehen ‘ HEFTH®
Quarc les 2 lgres rouges se rencontrent. serrer 2 vis de Needle
‘angrenage ce cisintution Nadel
%mdu"grl::.c:: m n“ locan. aprelar el lorilio Alguille \\
Aguje % (wm)
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The puller's feeding amount should be praperly larger than feed dog's ‘o
procure even effect cn sewn material. but If it is overmust, either sawnr
material or rcllerwill be torn 2asily.

Stallen sie die geschwinoigkeit dar einzugsvorrichtung soc ain, dad sich der
stoff nicht krauselt esine zu hohe geschwindigkeit kann den stoff
beschatigen ader [rahzeilige abnulzong der ‘ollen verursacher

Réglez 'e régime d'alimentation du mecanisme d'entrainement paur que le
tissu ne fasse pas de faux plis. un regime trop éleveé peut endommager
le tussu et\au causer l'usure premeturée cu rouleau.

Ajustar el regimen de alimentacion del tirador para que Iz tela nc se
frunza. una velocidad demasiada &lta pusde estrcpear la tela y ‘0 causar
un Lh_-sgdsl: prematuro de los rocillos
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PARTS LIST FOR PO SERIES

_AUFLISTUNG DER TEILE DER SERIE PO

LISTE DES PIECES DES SERIES PQ

LISTA DE RECAMBIOS DE LAS SERIES PO

TREEM  RITHE
Standard paris,choose the suitable one
Standardteile
Piaces standards
Pieczas estandar

<) REMEN

“ Optional parts
Fakultative Teile
Piéces optiennelles

e
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Mark description :

Beschreibung :

Descriptian :

Descripcian :

[7] RBERMH-WENN EE2MD
=~ Oplignal parts, please indicate sewing machine mocel no.
Fakultative Teile - bitte Modellnummer der Nahmaschine angeben
Piéces optionnelles, vauillez indiquer '@ no de modele ce la machine a coudre
'28’-?? opcianales, indique por favor el numera del modelo da la maq de
-
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the suitabls one

P - Optional parts, please Indicate scwing machine model no. " Standarc parts,ch
Mark de.scnptmn : Fa<ultative Teile - bilte Modellr r der Nahmaschine angeben Standardtaile
Beschreibung : Pidces optionnalles, veuillez indiquer le no de modele de la machine a coudre Pieces standards
Description : Péesz.as opcionales, indique por favor el numery del modelv de la maquina de Piezas estandar
< 1
Descripeién : (-"j ISR

~" Optional parts
Fakultative Teile
Pieces aptionnelles
Plezas opcionales
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~ SOLUTION 0ES PROBLEMES

DE PROBLEAS DE FUNCIONAMIENTO
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Situation Reason Solution
Vibralicn 1 Fixed screw lossen 1.See fig. @~@-4
Un-syncom between 1. Wrong position for transmission & sewing maching shaft 1. See fig. @-5
pulling & feeding 2 Screw far stud & timing bell gear loosen 2. Tighlem the screw
7 3.Timing belt locsen 3.See fig. @-4
Un-normal worn out for 1.Roller's RPM too ‘ast Sea page 3
roller (Roller is made by PU. will naturely worn out, do not stock for
long time)

Stop puliing or 1.Screw loosen 1 Re-tigntin
unsteadable pulling 2 Timina belt Ioosen 2.See [lig. ©-4

\

Transmission oil leaking

3.Parts damage

3.Replace parts -

71 Thread wrapped in transmission inpul or output shaft

2.01l seal worn cut
3 Battom oil hole's screw laosen

1.Cet rid of threac
2.Replace seal
3.Re-lighten

Warranty : One year, or 18 months alter manufactured date (Roller & timing belt not under warranty)
# As transmission care, please follow instruction sticked cn transmission

Problem Ursache Losung
Vibrieren 1_Lockere Schrauben anziehen 1. Siche @~0-1
Einzug und Zufuhr nicht | 1.Falsche Slellung der Welle von Ubertragungsgetriebe und Nahmaschine | 1. Siehe @-5
in einklang 2.Schraube fur Stift und Ubertragungsriemen locker 2 Schraube anziehen

3 Ubertragungsriemean locker 3.Siehe @-4

Ungewohnlicher
Verschlei} der Rolle

1.R.P.M. der Ralle zu hoch
(Die Rolle nutzt nach und nach ab. austauschen wenn notwendig)

Siehe seite 3

Kein Einzug bzw.
ungleichméaBiger Einzug

1.Die Schraube ist locker
2. Ubertragungsriemen locker
3.Beschadigte Teile

1. Anziehen
? Siehe @-4
3. Teile auslauschen

Aus'aufen von
Gemebeol

1.Faden in der Antriebsccer bbtuebswelle des uberiragungsgetricoes eingeklemmt
2 Qidichtung defekr
3.Schraube des unleren Ollochs locker

1. Faden lgsen
2 Dichtung austauschen
3. Anziehen

—rtt

Garantie : 1 jahr bzw. 18 monate nach dem Fabrikationsdatum. Rallen und Ubertragungsriemen fallen nicht unter diese Garantie.
s# Zur wartung des Ubertragungsgetriebes den entsprechenden Anweisungen folgen.



FProbleme

Raison

Solution

Vibration

1.Serrer les vis desserrees

1 Voir la fig. @~0-4

Entrainement et
alimentation
déesynchronisés

1.Mauvaise position d'arbre de machine a coudre ct transmission
2 Vis du goujon et d'engrenage de courroie de distribution desserrées
3.Courroie de distribution I&che

1. Voir la fig. @-5
2 Serrer les vis
3. Voir la fig. @-4

Usure anormale du

roulcau

Pas d'entrainement ou
entrainement inégal

1.RPM du rouleau trop rapide _
(Le rouleau s'usera naturellement. le changer au besoin)

Voir la page 3

1.Vis desserrés
2.Courroie de distribution lache
3 Pigces endommagées

1. Resserrer
2.Voir la fig. @-4
3.Remplacer les piéces

Fuite d'huile de
transmission

1.Fil emprisonné sur |'arbre d'entrée ou de sortie de transmission
2.Joint d'etanchéité @ I'huile usé
3.Vis du trou d'huile du bas desserrée

1. Deégager le fil
2.Remplacer le joint
3.Hesserrer

Garantie : Un an, ou 18 mois aprés la date de fabrication (le rouleau et la courrcie de distribution

3t Pour entretenir la transmission, suivre les instructions gqui la concernent.

ne sont pas garantis)

Problema

Razon

Solucion

Vibracion

1. Apretar los tornillos tlojos.

1. Véase dibujo @~-©-4

Traccion y avance
fuera de sincronizacion

1.Mala posicién de la transmisién y del eic de la maguina.

2 Aflojamiento de los tornillos del perno y del engrane de la correa
de sincronizacion.

. 3.Correa de sincronizacion flojo.

Desgaste abnormal del
rodi'lo

1.RPM del rodillo demasiado rapida
(El rodillo tiene un desgaste natural. cambiar seglin la necesidad)

1. Véase dibujo @-5
2 Apretar los tornillos
3.Ver dibujo @-4

Véase pagina 3

Ausencia de traccion o
avance desigual

Perdida de aceile de

1. Tornillo flojo
| 2.Correa de sincronizacion flojo.
| 3.Piezas dafadas

1. Apretarlo
2 Véase dibujo @-4
3.Cambiar las piezas

1 Hilo enganchado sobre el eje de entrada o ce salida de la

1. Liberar el hilo

transmision transmision. 2.Cambiar la junta
2.Junta de estanguidac del aceite gasiada. 3. Apretar
L | 3.Perdida del tornillo del orificio inferior del aceite.
Garantia: Un afic o 18 meses después de la fecha de fabricacion

(no hay garantia sobre ¢l rodillo y la correa de sincronizacion).

%

Para el cuidado de la transmision, haga el favor de seguir la instrucciones sobre la transmision.




